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l 

Beschreibung 



Die Erfindung betrifft cine Vorrichiung gemlB dem 
Oberbegriff des Anspruches 1. Dabe. w,rd unterdem 
Ausdruck -im wesentlichen plattenf6™gen Werk- 5 

an zu galvanisierende Teile fg* J» »J 
zwar uberwiegend in einer Flache tusdehnen. d h. ns 
cXiaften Charakter haben, jedoch aus dieser Flache 
nerwragende Teile oder Abschnitte aufweisen kon- 
rlZ In einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist an Lei- io 

Behandlung solcher Platien beschrankt sem. 

Zur Behandlung von LeiterpUtten ist es aus DE-PS 
37 26 571 bekannt, bei einem Abschirmungs- und Posi- 
uonierrahmen fOr solche Leiterptaiten m Tauchgalva- is 
nikanlagen eine Blende vorzusehen, die wie ein Dach- 
first ausgebildet ist und mit seitlichen Lappen in senk- 
recht verlaufenden Schlitzen einer Haherung gefOhrt 
isc Der Tirst* dieses "Daches* ist nach unten genchtet. 
In ihrer Grundstellung befindet sich diese Blende auf 20 
der Badoberflache. Die zu behandelnde Leiterplatte 
wird mit ihrer unteren Kante von oben in das w Dachin- 
nere" eingesetzt und nimmt die Blende beim Einiauch- / 
vorgang nach unten mit Diese Blende verhindert soge- 
nanntc Anbrennungen, dh. nicht erwunschte zusatzh- zs 
die Ablageningen der Metallisierung nn nnteren Rand- 
bereich des vorgenannten Nutzens. Diese vorbekanme 
Anordnung besitzt mehrere Nachteile. Das NiederdrGk- 
ken der Blende muB Gber die zu behandelnde Leiter- 
platte erfolgen. Solche Platien sind aber oft sehr dOnn, 30 
so daB sie die zum NiederdrOcken erforderiichen KrSfte 
nicht unbeschadet ubertragen kSnnen. In einem solchen 
Fall wolben sich die Leiterplatten unter der Einwirkung 
der Aufdruckkraft nach auBen, was zu Beschadigungen 
dieser empfmdlichen Platten und zu unterschiedlich dik- 35 
ken Niederschlagen auf deren konvexen und konkaven 
Seiten fQhren kann. Die Anordnung nach DE-PS 
37 26 571 beschrankt sich auBerdem auf Abblendungen, 
die im unteren Bereich der zu behandelnden Werkstflk- 
ke vorgesehen sind Sie eignet sich dabei fur die Behand- 40 
lung unterschiedlich hoher Leiterplatten. Ihre Anwen- 
dung dafiir ist jedoch nur moglich, wenn in der vertika- 
len Richtung jeweils nur eine Leiterplatte vorhanden ist, 
die zudem an ihrer oberen Kante aufgehangt sein muB, 
z. B.an Haheklammern. « 

Ferner ist aus JP 55-145 199 A in Patents abstracts of 
Japan, Sect. C VoL 5 (1981) Nr. 16 (C-41) eine Abblend- 
vorrichtung bekannt. die in ihrem Aufbau vom Prinzip 
her der DE-PS 37 26 571 entspricht, so daB hierzu auf 
die vorstehenden Ausf uhrungen verwiesen wird so 

Beim Gegenstand von JP 62-1 16 799 A in Patents ab- 
stracts of Japan, Sect C VoL 1 1 (1987) Nr. 332 (CAAS) ist 
eine Anordnung vorgesehen, bei der zwtschen der An- 
ode und dem zu behandelnden Gut ein Rahmen ange- 
ordnet ist. der ein Fenster fur den Durchtritt der Feldli- 55 
nien bildet Dabei ist die H6he dieses Fensters unvcran- 
derlich. Lediglich die Breite des Fensters kann durch 
Abschirmplatten verfndert werden. Diese Abschirm- 
platten k6nnen von den vertikalen Streben des Rah- 
mens entsprechend dem Grad der gewunschten Ab- eo 
schirmung nach innen hin vcrschoben werden. Wie es 
aus den weiteren Ausfuhrungen noch hervorgeht, kann 
Pr blemstcllung und Losung der voriiegenden Erfin- 
dung dieser Uteraturstelle nicht entnoramen werden. 

DE-OS 30 27 751 befaBt sich mit einer Vomchtung es 
zum galvanischen Metallisieren von Substraten und da- 
bei hauptsachlich mil der Anbringung des Substrates 
bzw. mehrerer Substrate an einer oberen Kontaktschie- 



ne. Diese Kontaktschiene kann zwar mit Hilfe einer 
Schraubversiellung in ihrer HShenlage eingestellt wer- 
den. doch muB dies fur jede H6henlage von Hand durch- 
gefuhrt werden und zwar durch Locke rung der Verstel- 
lung, Bringen der Kontaktschiene in die richtige Lage 
und wieder Fixieren der vorgenannten Lage. Deranige 
Handhabungen sind urrstandlich. Ferner sind Blenden 
zur teilweisen Abdeckung von Feldlinien vorgesehen, 
wobei aber diese Blenden nachteiligerweise nicht in ih- 
rer Abblendwirkung dem jeweiligen Werkstuck anpaB- 
bar sind Vielmehr muB fur jede WerkstOckform und 
Gr6Be eine gesonderte Blende vorgesehen sein. 

Generell ist zur voriiegenden Problematik ru sagen, 
daB auch der obere Randbereich der WerkstOcke zur 
Vermeidung zu hoher Feldliniendichte in der Regel ei- 
ner Abblendung bedarf, wahrend an den seitlichen Kan- 
ten diese Abblendung entweder die Gahranisiergest He, 
oder die Leiterplatten gegensehig, ubemehmen. 1m letz- 
teren Fall, wenn die Leiterplatten nur oben gehalten 
werden, wird an der auBersten Bnken und der auBersten 
rechten Kante des "Galvanofensters* eine zu hohe Feld- 
liniendichte dadurch vermieden, daB die Gesamtbrche 
der Anoden kleiner gehalten wird als <Ge Gesamtbr he 
' der zu gaWanisierenden Flache. Unter "Galvanofenster" 
versteht man die Flache eines in einem Bad hangenden, 
zu galvanisierenden Gutes, die effektiv genutzt, d h. gal- 
vanisch mit der Metallisierung versehen wird Die Ab- 
blendung des oberen Randbereich es der WerkstOcke 
erfolgt Gbiicherweise durch Blenden, die entweder an 
den Halterungen der WerkstOcke oder an den Anoden 
fest angebracht sind Eine Anderung ihrer Lage ist auf- 
wendig und wird deshalb ublicherweise nicht vorge- 
nommen. Dadurch muB aber die obere Kante der Werk- 
stOcke immer in die gleiche Position gebracht werden, 
was bei stark variierenden Abmessungen nachteilig 
bzw. oft nicht mdglich ist, wenn z. B. schon die untere 
Kante immer in die gleiche Position gebracht werden 
muB. 

Bei Haherung der Leiterplatten an GesteUstaben 
mussen diese fur die maximale LeiterplattenhShe ausge- 
legt sein. Sollen dann kurzere Leiterplatten behandelt 
werden, drucken diese Gestellstabe die schwimmende 
Blende nach unten und der hoher liegende Plattenrand 
wird nicht mehr abgeblendet 

Die Aufgabe bzw. Problemstellung der Erfindung be- 
steht demgegenuber darin, eine Vomchtung gemaB 
dem Oberbegriff des Anspruches 1 so auszugestalten, 
daB die Verstellung der Blende in Vertikalrichtung ohne 
Rucksicht auf Gestaltung und insbesondere die Starke 
des zu behandelnden Werkstuckes, sowie dessen Hahe- 
rung am Warentrager vorgenommen werden kann (es 
sind also nicht nur Platten, sondern auch WerkstOcke 
behandelbar, wie sie eingangs erlautert wurden), und 
wobei ferner wahlwcise die vorgenannte Blende(n) den 
unteren oder den oberen Bereich des zu behandelnden 
Werkstuckes bzw. der zu behandelnden WerkstOcke ab- 
decken kann, oder auch beide Bereiche. 

Die Losung dieser Aufgabe wird, ausgehend vom 
Oberbegriff des Anspruches 1, in den Merkmalen des 
Kennzeichens des Anspruches 1 gesehea Die Nieder- 
dnickkraft zur Verlagerung der Blenden in die ge- 
wOnschte Vertikal- Position erfolgt durch einen Nieder- 
haher. so daB das zu behandelnde Werkstuck bzw. die 
zu behandelnden WerkstOcke (nachstehend wird zur 
Einfachheit immer nur von "WerkstOck" gesprochen. 
wobei dies aber auch die Falle von zwei oder mehreren 
Qbereinander angeordneten WcrkstOcken umfaBt) mit 
der Niederdruckkraft nicht beaufschlagt wird Gegen- 
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ander behandeh werden k6nnen. JM Cme ,e,,we,se Se.tcnansicht gemafi Fig. 3 je- 

Die Blenden fur die Beeinfiussung der oberen Werk k JTr, 6 '"" an . dere " Ausf 0h™Ssform 

stuckkante S ,nd ah SchwimmkoS ausgeb^ £ * Kl^F"? S ^T™*< ^aBF.g.3 
nach Wegnahme der Niederdruckkraft und Sben dclS S 1 Mm6 J n sicb die Anoden * vo ° 
des Niederhahers von se.bst aufgrund ihres ArfWetS £ der fSchS/^"^ 1 ™ 6 ? d " elektri$Che Fdd 
d.e Ausgangsposiuon einnehmen, in der sie auf der Bad- stuck™ h^Tu ! . ZU S alvams,er «den Wert- 
oberflache schwimmen. • hler eWnronHehe Leiterplatten 5. flieDt Es ist 

Die Bienden fur die Beeinfiussung der unteren Werk- slwJF/^l'u vor « e,ehe * an dem die WerkstOcke 
stuckkante konnen entweder ebenfalls ah Swbm L„T an6e ^ ammen ^ gemaB dem vorliegen- 
korper, oder so ausgebildet sein. cznTc i7derBeTnd-" sind. 3 ±r gSb , e,Sp,e, J Qber Tra 6««"Ue 7 gehal.en 
iungslosung nach unien sinken. Dur4 elSSS oder SSSL"? mi " els H«ltekl«mn,en, 

ausgebildete Niederbaher werden sie im emerenFafl %L Z% t I ^erknflcke 5 befestigt werden 
nach unten gedriickt. w enn der WareniS/eTS die b7 < £fL! F£ <)• Seiche Tra S a n°rdnunge n sind an 
handlungsstation abgeleg, wird. im eSen FaU T„ d^ *' £ wE5££ ■* den daran hangen- 

erforderliche Hohenlage gezogen. ,~ x u , V erden mntels hier n**i dargesteG- 

SowohJdieoberen.wieauchdieu„terenBlendensind uto ?^ • j^^S^ Mi ^r. Tr ^ wt »« 

an ihren jewe.hgen Enden am Badbehilter in Vertical- h^de^nH h!™ * * ebracnt . da ™ abgesenkt, be- 

nchtung beweguch sef Qhn. Es kann Zw^Vk . 7 nd dann we,ter fansponien. 

Bereiclf a!s aufh de/25 toS£%£2Z " wSlSK Mi » ah ™ b ^ • *» der 

den Werkstficke abgebJendet werden. wobeYde? hX- SSlt^ 81 ^ 7 ™ ™* 

derhaJier jeweils auf die Blenden einwirkt d rTsiein nVr ££ g 1 ndc ?_ B1 ' chen 9 ,n e,ner An 'Rehersitz" auf. 

Vertikairichtung so verstelit. dafl £TSn«£^d£ ^ 0 ^^ tlSvM ' mR ^^S^Do Ppe i P ^ . 

Hohenlage des entsprechenden I^ e „bS h!T J? d her bewe *' r B " um 35-40 mm. undzwar ' 

WerkstOckesangepafltwird. Kamenbere,ch « d « * ™Hflfe ernes RohresU, auf das der Waremrager 0b£ 

Es ist dabei moglich. z. B. an der Beladestation beim dJSwSSSK* " ^ nw 1 f isun « en ab *e»egt « "«1 

Besch.cken der Anlage, eine von der Bedienungsjers^ d£ E , ^ wird Hie ™i« wird 

vorwahlbare Anpassungder BlendenporiSSSS mTJTo^^T^ Der Mitnahme - 

steUen des Niederhaliers entweder ffir die obWodeV v, dll Anne 30 m " d ^ Rohr 11 verbun- 

dje untere Werkstuckkante vorzunehmen. D^ieweS Lk« a r- 

andere Blende kann an der Beh«,«DunSi£f f£S beSS?*'^ ^ ^ Hohenla €« d cr zu 

gestellt sein. wenn die dazugehorige wSSttcSS ESrS^™ m Bad "nterschiedlich sein 

immer in die gleiche Lage gebracht wird. SdS S„ R !' 4 ^ daB sich die WerkstQcke 5 
dung Sg e maflen U^U^^JSJ^S; M t Mte^ ? 6he de L Tra 8ptelle emreckea In 

Hohenlage der fest eingestellten Blende leicht m6ebct £ w£ - dle d " Traggestelle 

wenn dies z. B. durch eine andere An der WerScke ^rS^u, U ^. Hfihen * bmeisUB « en dar ^* 

erforderlich ist. werKstucke «eUi. Die obere Werkstuckkante S' liegt dabei auf gfei- 

Die Erfindung ist sowohl im Fall des Anhangens der Zti x„ be l der Aao « , n««W a «f d« linken Seite. 
zu galvanisierenden Wertetu^fu«beson5«SJSiS « JS^ 1 ?*^ 5 "' Uegt h6her aJs 
an elektronische Leiterplatten gedach.) Sneb Warn- ^, ?L 'lll* 4 ^ 

mern oder dergleichen an den WarentrSgToder au^h mifwif„ r - C< ? ,en f V ° n F, «- 4 sind die T«ggestelle 
be, solchen Anordnungen einsetzbar. bef"enen die zu ™ ^^ u 5 kM « lei ^ ^ v « « d « Mine bestOckt. 
behandelnden Werkaucke sich an TiWeSS befin r, vS^. - A t ?° rdnUn8 daB die unte- 

den.die ihrerseits am WarentragerangSaS t sbd Z ^^"r^f 5 "' auf « leicher H6he ^ie in 

Weitere Merkmale der Erfindung ?S?55?U„ter. stYeSnT,?^""""! 5 '"' die obe " Wcrk * r 

anspruchenzuentnehmen. "^^'eS'-begitieferalsdieKantenS'. f 

In der nachfohjenden Beschreibung und der zugehori- hTI «nm» *e gleiche obere oder die gleiche 

gen Zeichnung von erfindungsgemfoen TuSm„« teZ ^ Werkstflckk anten angestrebt wird, 
moglichkeiten sind wei.ere Einlelheiten und Wile « Sa-T ^ d S I ra 8« es « el,e ab ""d davon, wie 
erlauten. In der Zeichnung zeigt ' 50 d ff .A"*™**" d « Werkstficke an den Traggestellen 

Fig. 1 : eine Vorrichtung nach der Erfindung in einem mf«i?„ iT- Hand/auloma t»ch)- Selbstverstandlich 
Galvanikbad. und zwar in, Querschnitt g »Z\ t^i " !L nem Wmn ^^ alle oberen und 

Fig. 2: einen Schnitt gemafi der Linie 11-11 in Rg l WerkstucWcai "en jeweils in gleicher Hfihenla- 

...S in ,Ci,We,Se SehenanSiCht 8CmSfl de/ ^ » «e Jeweils oberen und unteren waagerechten Ka, 

. Fig. 4: schematise!, eine Ansicht des Bades mit Vor- IT„d IZS'* da2u « eh J 6ri f5 n Bereiche der Werkstucke 

nchtung nach der Erfindung gem. Fig 3 wobeidasBad ^L-. an 8 r «zende Gestellteile sollen davor ge- 

vollstandig im entsprechenden Schnitt darsesVe Uta S"™-' W ? ei H. d f 5.* h ihnen a "fgnind einer Kon- 

Fig. 5 bis 5c: im vergroQenen MaBstab die Verstel- « vfeTS. k f Fe i dI ' n,en 4 » ""envunschter Weise zu 

lung des Niederhal.enzum Warentrager in verschiede- zu IS m G»'™«ervorg.ng absetzt. Um dies 

nenAnsichtenundPojitionen verscmede- z U verhmdern. s.nd die nachstehend noch naher zu er- 

Fig. 6: eine Ausbildung der Abblendung nach der Er- SL™!" £|? w V °J 8 "l hcn - F,g ' 1 zei ^ "e™ zwei 
findung in derSeitenansicht ^ unge " eu,es Werkstuckes 5. wobei in der oberen 

Fig. 6a: die Abblendung nach F,g. 6 in angehobener « feSSL ^ Ka "' e m ," 5 ' b " iffen ist - Bne del "- 
Stellung 6 * ""Kenooener « gegenuber andere, untere Stellung ist ebenfalls einge- " 

Fig. 7: einen Sennit. gemaB der Linie VILVll in Fie 6 !2«Tn- mr m " ei " er 0bcren Kante 5 " des Werk - 
F.g. 8: einen Sehnit, analog F,g. 7. jedoch Tn efner Rg?3 «g e d eut e V L° rgenannten P0Sili ° nCn ^ ZW± in 
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Im Beispiel der Fig. 1 sind fur die AbWendung dcr 
oberen Werkstfickkanten 5' bzw. 5" Schwimmk6rper zu 
beiden Seitcn der zu behandclndcn Waren, d. h. in der 
Darstellung gem. Fig. 1 links und rechts davon vorgese- 
hen. Bevorzugt ist ein oberes Paar 12, 13 an Schwimm- 
korpern vorgesehen, wobei das Paar a us zwei 
Schwimmkdrpern 12a, 12b und 13a, 13b besteht Die 
SchwimmkSrper sind in sich geschlossen, z. & beidseiug 
abgeschlossene Rohrstucke. Die zueinandcr gehdren- 
den Schwimmkdrper sind miteinander fest verbunden, 
z. R. verschweiBt An den Enden besitzen (tie Schwimm- 
k6rper bzw. SchwinuT&6rperanordnungen Fuhningsla- 
schen 16, 17, die in senkrecht veriauf enden Schlitzfuh- 
mngen 18, 19 des Badbehalters 1 gleitend gefuhrt sind 
(siehe insbesondere Fig. 2\ Die Fuhrungslaschen 16, 17 
jeder Seite sind durch ein strebenartiges TeB oder eine 
Strebe 20 miteinander verbunden. Auf diese Strebe 
kann ein Niederhalter 21 mil einem z. B. ah Plane aus- 
gebildeten Widerlager 22 zur Auflage koramen. Diescr 
Niederhalter ist mh seinem Schafl 23 hobenbeweglich 
am Warentrager 6 gleitend gefuhrt wood die jeweib 
gewunschte HShenlage mittels einer Kkmmschelle 
oder dergleichen 24 fixierbar ist Die ScbwimmkSrper 
bzw. Schwimmkorperpaare (hier das obere Paar 12, 13) 
schwimmen aufgrund ihrer in venikaler Richtung frei 
glertenden Fuhrung auf der Oberflache des Bades, die 
nicht dargestellt ist Sie werden beim AWegen des Wa- 
rentragers 6 in die Behandlungsstation durch den Nie- 
derhalter m die H6henlage gebracht und don gehalten, 
in der sie eine Verringerung bzw. teilweise Abschir- 
mung der Feldlinien bewirken soOen, die auf den betref- 
fenden Bereich des zu behandelnden Werkstuckes ein- 
wirken. Dies ist in Fig. 1 in zwei unterschiedBchen Posi- 
tionen dargestellt In der oberen, mit durchgezogenen 
Linien dargestelhen Lage schirmen die Sdrwimmkdrper 
12, 13 die obere Kante bzw. Bereich 5' ab (siehe Fig. 5 
und 5a), wahrend in der unteren, gestrichdt dargestell- 
ten Lage sich der Niederhalter tief er befindet und damit 
die SchwimmkSrperpaare 1Z 13 entsprechend weit 
nach unten gedruckt hat so daB sie die nun tiefer liegen- 
de obere Werkstuckkante bzw. -bereich 5" abschirmen 
(siehe auch Fig. 5b und 5c). Die Badhohe ist in beiden 
Fallen die gleiche geblieben. Die erstgenannte Variante 
entspricht Fig. 4 links und Mine und die zwehgenannte 
Variante Fig. 4 rechts. Die Kontaktberuhrung. welche 
das Widerlager 22 des Niederhahers 21 beim Ablegen 
des Warentragers in die Behandlungsstation mit der 
Strebe 20 bekommt dient der Festlegung der hier not- 
wendigen Positionierung der jeweiligen Schwimmkor- 
per. ZweckmaBigerweise wird die Einrichtung so gestal- 
tet daB die Unterkante 38 des Widerlagers 22 auf glei- 
che Hone eingestellt werden kann, wie die obere Kante 
5' bzw. 5" der Werkstucke 5. Dadurch ist dem Bedie- 
nungspersonal beim Beschicken der Anlage erne leichte 
Einstellung moglich. Der Arbeitsdruck des Niederhal- 
ters 21 wird aber ausschlieBlich uber die gem. Fig. 2 
seitlich im Abstand neben dem Werkstuck befindliche 
Strebe 20 auf die Schwimmk&rper ubertragen. Fig. 1 
zeigt daB die jeweiligen oberen Kanten 5' bzw. 5" der 
Werkstucke sich in der Mine zwischen den beiden 
Schwimmkdrpem 12a bzw. 12b usw. eines Schwimm- 
kdrpers befinden und daher sowohl der Werkstuckbe- 
reich unterhalb der jeweiligen Kante als auch der Ge- 
stellbereich oberhalb der jeweiligen Kante entspre- 
chend abgeschirmt ist 

Um zusatzlich zu einer oberen Abschirmung, wie v r- 
stehend erlftutert eine Abschirmung auch eines unten 
....gelegenenjLBejrciches eines Werkstuckes-zu sicbera, ist 



ferner in Fig. 1 ein Blendenpaar 14, 15 vorgesehen, das 
analog den Schwimrnkorperpaaren 12, 13 aufgebaut ist 
Dieses Blendenpaar kann enrweder auch als Schwimm- 
k6rper ausgebildet sein. oder ah Kdrper, dessen spezifi- 
5 sches Gewicbt gro&er tst als das der Behandlungsflus- 
sigkeit In Anlagec bei denen die untere WerkstGckkan- 
te 5"" immer auf etwa der glekhen H6he angeordnet 
ist wd man die Lage des Blendenpaares 14, 15 z. B. 
mittels einer (nicht dargesteflten) Schraubverbindung 
jo ftxieren, wobei man aber die Haitening ZweckmaBiger- 
weise bis uber den Badspiegel fuhrt um auch nachtrag- 
lich ieicht eine H&henkorrektur vornehmen zu k6nnen. 
Mdglich ist es jedoch auch, bei Ausbfldung des Blenden- 
paares 14, 15 als Schwimmkorper, diese durch einen 
is beispielsweise an den auBeren Gestellstaben 7 ange- 
brachten Niederhalter 31 in eine gewunscbte Position 
zu bewegert wobei die maximale H6henlage durch ei- 
nen Anschlag 32 begrenzt wird, damit nicht eine Koffi- 
sion mit dem oberen Blendenpaar 1Z 13 erfolgt (siehe 

Die vorgenannte Ausfuhrungsfornt das untere Blen- 
denpaar 14, 15 ah K6rper auszubUden, dessen spezinr 
sches Gewicht groBer tst als das der Behandlungsflus- 
sigkeh und die beim Ablegen des Warentragers 6 in (fie 
25 BehandlungssiatioQ in eine gewunscbte Position bewegt 
werden, ist in Ftg. 10 dargestellt Der Blendenkdrper 14 
- wie auch 15 - ist hierbei z. B. an einem flexible© 
Band 33 auf gchangt das uber eine Umlenkeinrichtung 
34 uber den Behalterrand 35 zu einem GlehstGck 36 
30 gefuhrt und don befestigt ist Das Gleitstuck 36 ist in 
einem Fuhrungsteil 37 in der Vertikalen auf und ab be- 
wegbch. 

Beim Ablegen des Warentragers 6 in der Behand- 
lungsstation druckt ein nun auBen an ihm angebrachter 
35 Niederhalter 21' mit seinem Widerlager 2T auf das 
Gleitstuck 36 unc druckt dieses nach unten, wobei fiber 
das Band 33 der Blendenk&rper 14 nach oben gezogen 
wird. Der Niederhalter 21' ist uber eine KJemmvorricb- 
tung 24' in der H6he einstellbar, wodurch eine Lage 
40 gewahlt werden kann, welche den BlendenkGrper 14 in 
die gewiinschte Position zum Abblenden der unteren 
Werkstuckkante 5"' bringt In diesem Fall druckt der 
Niederhalter nicht direkt auf die Blendenk&rper 14, 15, 
sondern auf das a g. Gleitstuck 36, wodurch ebenfalls, 
45 wie erlautert die Hohenlage der Blendenkfirper einge- 
stelh wird Im Ergebnis bewirkt also der Niederhalter 
auch hier die Bewegung der Blenden in die vorgewahlte 
Position. 

Die tiefste Lage des Blendenkorpers 14 wird, wenn 
so die Behandlungsstation nicht mit einem Warentrager 6 
belegt ist durch cen Anschlag 32 begrenzt 

Der Aufbau der Schwimmkdrper a us zwei ubereinan- 
der tiegenden Rooren oder dergleichen ergibt den Vor- 
teiL daB man ein relativ groBes Schwimmk6rpervolu- 
55 men bei relativ geringer Breite hat An den jeweiligen 
oberen Schwimmkorperpaaren konnen zusatzliche Ab- 
blendungen 25 \x>rgesehen sein, die sich von ihrer An- 
bringungsstelle senkrecht nach oben erstrecken. Sie ha- 
ben den Zweck. bei einer Position dieser Schwimmk6r- 
60 perpaare relativ tief unterhalb der Badhohe (z. B. wie in 
Fig. 1 gestricheh dargestellt) die dariiber vorgesehenen 
und sich noch im Bad befindlichen Teile des Traggestel- 
les 7 gegen unervunschte Ablagemngen der Metallisie- 
rung des Bades tbzuschirmen. Diese Abschirmwirkung 
65 kannraumUch in der Vertikalen noch durch ein weitere 
Ausfuhrung der Erfindung vergr6Bcrt werden, die in 
den Fig. 6— 8 dargestellt tst Dort sei wieder der 
Schwimmk&rper 12 am dec beiden Rohren 12a, 12b 
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betrachtet. Am oberen Rohr 12a befindet sich cine Ab- 
deckung 25. Hiermit ist eine weitere Abdeckung 26 in 
dcr Vertikalen gicitend verbunden. und zwar mittels 
vertika) vcrlaufendcr Schiiue 27 in der einen Abdek- 
kung 26 und darin cingrcifcnden Bolzen oder derglei- 5 
chcn 28 der anderen Abdeckung 25. An der oberen Ab- 
deckung 26 ist ein weherer geschlossener Schwimmkor- 
per 29 angebracht, der sich Ober der Badoberflache be- 
findet, solange der untere Schwimmkorper 12 auf der 
Badoberflache schwimmt, oder vom Niederhaiter 21 io 
nur wenig in das Bad gedruckt wird. Ersi bei lieferen 
Einsiellungen des Niederhalters 21 schwimmt der 
Schwimmk6rper 29 auf der Badoberflache und zieht 
dadurch den Blendenkorper auseinander, d. h. aus der 
abgesenkten Position gem. Fig. 6 in die angehobene Po- 15 
sition gem. Fig. 6a, womit die Hone der Abdeckung 
praktisch verdoppeh ist Hierdurch wird der Spielraum 
in der Vertikalen zur Schaffung einer Abdeckung der 
Traggestelle wesendich erweitert. 

Mit der Erfindung ist also eine beiiebige Anpassung 20 
der Abschirmungen sowohl an den jeweiligen oberen 
Bereichen der Werkstucke ais auch an den jeweiligen 
unteren Bereichen der Werkstucke moglich, und zwar 
sowohl bei Halt der Werkstucke mittels Traggestellen 
als auch bei Halt der Werkstucke direkt an den Waxen- 25 
tragern mittels Klammern. Die letztgenannte M6glich- 
keit ist im Ausfuhrungsbetspiel zeichnerisch nicht dar- 
gestellt, jedoch ist dabei ebenso die Verschiebung der 
Hdhenlage der Schwimmkorper bzw. Abblendungen 
analog dem zuvor eriauterten Ausfuhrungsbeispiel 30 
durchfuhrbar. 

Patentanspruche 

1. Vorrichtung zum Abblenden von Feldlinien in 35 
einer Galvanikanlage zur Behandlung von im we- 
sentiichen plattenformigen Werkstucken, die an ei- 
nem Warentrager hangend in ein Bad eingebracht 
werden, wobei eine in Vertikalrichtung verstellbar 
am Badbehalter gefuhrte Blende vorgesehen ist, 40 
dadurch gekennzeichnet, daB am Warentrager (6) 
ein Niederhaiter (21,31, 21') hdhenverstellbar und 
in der jeweiligen Stellage fixierbar (24, 24*) ange- 
bracht ist, der die seitiich der zu galvanisierenden 
Werkstucke (5) angeordneten Blenden (1Z 13; 14, 45 
15) beim Einbringen des Warentragers (6) in die 
Behandiungss union (1) in eine vorgewahlte Posi- 
tion bewegt. 

2 Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Btenden (12. 13; 14. 15) als 50 
Schwimmkorper ausgebildet sind. die vom Nieder- 
haiter (21; 31) entgegen ihrem Auftrieb in die Be- 
handlungsflGssigkeit gedruckt werden. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die sich gegenuber liegenden Blenden 55 
(1Z 13) die sich seitiich im Abstand neben dem 
Werkstuck (5) befinden, Ober zumindest ein stre- 
benaniges Teil (20) miteinander verbunden sind, 
und daB das Widerlager (22) des Niederhalters (21) 
zur Auflage auf das strebenanige Teil oder die stre- so 
benartigen Teile (20) ausgebildet und positioniert 
isL 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Blenden (14, 15) als Kdrper ausge- 
bildet sind, deren Gewicht groBer ist als das Ge- w 
wicht der von ihnen verdrangten Behandlungsflus- 
sigkeiL 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 



zeichnet, daB die Blenden (14, 15) vom Niederhaiter 
(210 "*>er ein Band (33), das uber eine Umlenkein- 
richtung (34) gefuhrt ist, in eine gewunschte Hdhen- 
lage bewegt werden. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB zwei Paar Blenden 
(1Z t3; 14, 15) vorgesehen sind, wobei ein Paar (1Z 
13) zur Abblendung der jeweils zuoberst (5' t 5") 
gelegenen und das andere Paar (14, 15) zum Ab- 
blenden der jeweils zuunterst (5"' f 5"") gelegenen 
waagerechten Kante des Werkstuckes oder der 
Werkstucke (5) ausgebildet ist, und daB die Hdhen- 
lage eines der Paare mittels des Niederhalters (21) 
positioniert ist, wahrend das andere Paar fix gegen- 
uber dem Badbehalter (1) gelagert ist, wobei diese 
Fodagerung durch Stellmittel in ihrer Hohenlage 
veranderbar ist 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB zumindest die v m 
Niederhaiter (21) in ihrer Hohenlage zu posiuonie- 
renden Blenden (1Z 13) aus zwei ubereinander lie- 
genden rohrfdrmigen und an ihren Stirnenden ab- 
geschlossenen Schwimmkorpem (12a, 12b, 13a, 
13b) bestehen. — . 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3 
und 6, 7, dadurch gekennzeichnet, daB an der, je- 
weils oben gelegenen Blenden- oder Schwimmkor- 
peranordnung sich eine in der Vertikalen nach 
oben erstreckende Abdeckung (25) befindet, die 
zur Abblendung des don befindlichen Bereiches 
eines TraggesteUes (7) dient und plattenformig aus- 
gebildet ist 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Abdeckungen (25), die sich von 
der Oberseite der jeweils oberen Blenden (1Z 13) 
nach oben erstrecken, mit einer weiteren, zu ihr 
verschiebbaren, ebenfalls in Vertikalrichtung ver- 
laufenden Abdeckung (26) verbunden sind, wobei 
die letztgenannte Abdeckung (26) oberseitig einen 
Schwimmkorper tragt und die Verschiebemittel 
zwischen dieser und der erstgenannten Abdeckung 
(25) in vertikaler Richtung verlaufen. 

ia Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die eine Abdeckung (26) in vertikaler 
Richtung verlaufende Schlitze (27) und die andere 
Abdeckung (25) in die Schiiue eingreifende An- 
schlage oder Bolzen (28) aufweist. die in den Schlil- 
zen gleiten. 
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